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Technische Informationen
Technical information
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L1 f1 pre- balanced
fz

G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
G 2,5 fine balancing at extra charge

MSKA 42 d4 1 12 14 15 M fiL f2 13 bl b2 b3
32 24 26 16 3,2 5,0 3,0 |10x1| 20 35 16 7,05 7 9
40 30 34 20 4,0 6,0 35 |12x1| 20 35 16 8,05 9 11
50 38 42 25 5,0 7,5 45 | 16x1| 26 42 18 10,54 | 12 14
63 48 53 32 6,3 | 10,0 | 6,0 |18x1| 26 42 18 12,54 | 16 18
80 60 67 40 80 | 12,0 | 80 [20x1)5 26 42 18 |16,04| 18 20
100 75 85 50 10,0 | 15,0 | 10,0 24x15 29 45 20 |20,02| 22 20
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 800 N/mm?

Ausfiuhrung: Einsatzgehartet HRc 60 + 2, Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2mm, briniert.
Genauigkeit: Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080

max. Rundlaufungenauigkeit < 0,005mm
Material: Case hardened steel, tensile strenght in the core min. 800 N/mm
Execution: Case hardened HRc 60 * 2, Depth of case 0,8 mm £ 0,2 mm, black-finished.

Accuracy: Cone angle < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080
run out between cone and holing part < 0,005mm

0904 9.2/03



Spannfutter
collet chucks

Spannfutter DIN 6391 fiir Spanzangen DIN 6388
Collet chucks DIN 6391 for collets DIN 6388

Bestellnummer

Lieferstatus

part number % Spannbereich

HSK 8 oapaciy A D
HSK-A 50 A50.01.16 ® 2-16 100 43
HSK-A 50 A50.01.25 ® 2-25 100 60
HSK-A 63 A63.01.16 ® 2-16 100 43
HSK-A 63 A63.01.25 ® 2-25 100 60
HSK-A 63 A63.01.32 ® 3-32 120 72
HSK-A 100 A100.01.16 ® 2-16 110 43
HSK-A 100 A100.01.25 ® 2-25 120 60
HSK-A 100 A100.01.32 ® 3-32 130 72

Spannfutter fir Spanzangen DIN 6499 ER
Collet chucks for collets DIN 6499 ER

Bestellnummer

Lieferstatus

part number ¥ Spannbereich

HSK 3 pcapacity A D
HSK-A 32 A32.02.10 ® ER16 1 - 10 80 32
HSK-A 32 A32.02.16 ® ER25 2 - 16 80 42
HSK-A 40 A40.02.10 O] ER16 1 - 10 80 32
HSK-A 40 A40.02.16 ® ER25 2 - 16 80 42
HSK-A 40 A40.02.20 ® ER32 2 - 20 100 50
HSK-A 50 A50.02.10 ® ER16 1 - 10 100 32
HSK-A 50 A50.02.16 ® ER252 - 16 100 42
HSK-A 50 A50.02.20 ® ER32 2 - 20 100 50
HSK-A 63 A63.02.10 ® ER16 1 - 10 100 32
HSK-A 63 A63.02.16 ® ER25 2 - 16 100 42
HSK-A 63 A63.02.20 ® ER32 2 -20 100 50
HSK-A 63 A63.02.26 ® ER40 2 - 26 120 63
HSK-A 80 A80.02.20 ® ER32 2 -20 100 50
HSK-A 80 AB80.02.26 ® ER40 2 - 26 120 63
HSK-A 100 A100.02.16 ® ER25 2 - 16 100 42
HSK-A 100 A100.02.20 ® ER32 2 - 20 100 50
HSK-A 100 A100.02.26 @® ER40 2 - 26 120 63

Lieferzeit delivery time
@ ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @®© on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsanderung vorbehalten Change of construction reserved
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Fraseraufnahmen
end mill holder

Fraseraufnahmen DIN 6359 fir
Zylinderschéafte DIN 1835-B
End mill holder DIN 6359 for Weldon type
end mills DIN 1835-B

Bohrungstoleranz H4
Boring tolerance H4

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %

HSK & d A D
HSK-A 32 A32.04.06 ® 6 60 25
HSK-A 32 A32.04.08 ® 8 60 28
HSK-A 32 A32.04.10 ® 10 60 35
HSK-A 32 A32.04.12 ® 12 65 42
HSK-A 40 A40.04.06 ® 6 60 25
HSK-A 40 A40.04.08 ® 8 60 28
HSK-A 40 A40.04.10 ® 10 60 35
HSK-A 40 A40.04.12 ® 12 65 42
HSK-A 40 A40.04.16 ® 16 80 44
HSK-A 50 A50.04.06 ® 6 65 25
HSK-A 50 A50.04.08 ® 8 65 28
HSK-A 50 A50.04.10 ® 10 65 35
HSK-A 50 A50.04.12 ® 12 80 42
HSK-A 50 A50.04.14 ® 14 80 44
HSK-A 50 A50.04.16 ® 16 80 48
HSK-A 50 A50.04.18 ® 18 80 50
HSK-A 50 A50.04.20 ® 20 80 52
HSK-A 63 A63.04.06 ® 6 65 25
HSK-A 63 A63.04.08 ® 8 65 28
HSK-A 63 A63.04.10 ® 10 65 35
HSK-A 63 A63.04.12 ® 12 80 42
HSK-A 63 A63.04.14 ® 14 80 44
HSK-A 63 A63.04.16 ® 16 80 48
HSK-A 63 A63.04.18 ® 18 80 50
HSK-A 63 A63.04.20 ® 20 80 52
HSK-A 63 A63.04.25 ® 25 110 65
HSK-A 63 A63.04.32 ® 32 110 72
HSK-A 63 A63.04.40 ® 40 125 80
HSK-A 80 A80.04.06 ® 6 80 25
HSK-A 80 A80.04.08 ® 8 80 28
HSK-A 80 A80.04.10 ® 10 80 35
HSK-A 80 A80.04.12 ® 12 90 42
HSK-A 80 A80.04.14 ® 14 90 44
HSK-A 80 A80.04.16 ® 16 100 48
HSK-A 80 A80.04.18 ® 18 100 50
HSK-A 80 A80.04.20 ® 20 100 52
HSK-A 80 AB80.04.25 ® 25 110 65
HSK-A 80 AB80.04.32 ® 32 110 72
HSK-A 100 A100.04.06 ® 6 80 25
HSK-A 100 A100.04.08 ® 8 80 28
HSK-A 100 A100.04.10 ® 10 80 35
HSK-A 100 A100.04.12 ® 12 80 42
HSK-A 100 A100.04.14 ® 14 80 44
HSK-A 100 A100.04.16 ® 16 100 48
HSK-A 100 A100.04.18 ® 18 100 50
HSK-A 100 A100.04.20 ® 20 100 52
HSK-A 100 A100.04.25 ® 25 110 65
HSK-A 100 A100.04.32 ® 32 110 72
HSK-A 100 A100.04.40 ® 40 113 80

Lieferzeit delivery time
@®© ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsénderung vorbehalten Change of construction reserved
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Fraseraufnahmen
end mill holder

Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kiihlkanal fir
Zylinderschéafte DIN 1835-B
End mill holder DIN 6359 with coolant channel for
Weldon type and end mills DIN 1835-B

Bohrungstoleranz H4
Boring tolerance H4

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %

HSK & d A D
HSK-A 32 A32.04.06.K ® 6 60 25
HSK-A 32 A32.04.08.K ® 8 60 28
HSK-A 32 A32.04.10.K ® 10 60 25
HSK-A 32 A32.04.12.K ® 12 65 42
HSK-A 40 A40.04.06.K ® 6 60 25
HSK-A 40 A40.04.08.K ® 8 60 28
HSK-A 40 A40.04.10.K ® 10 60 35
HSK-A 40 A40.04.12.K ® 12 65 42
HSK-A 40 A40.04.16.K ® 16 80 44
HSK-A 50 A50.04.06.K ® 6 65 25
HSK-A 50 A50.04.08.K ® 8 65 28
HSK-A 50 A50.04.10.K ® 10 65 35
HSK-A 50 A50.04.12.K ® 12 80 42
HSK-A 50 A50.04.14.K ® 14 80 44
HSK-A 50 A50.04.16.K ® 16 80 48
HSK-A 50 A50.04.18.K ® 18 80 50
HSK-A 50 A50.04.20.K ® 20 80 52
HSK-A 63 A63.04.06.K ® 6 65 25
HSK-A 63 A63.04.08.K ® 8 65 28
HSK-A 63 A63.04.10.K ® 10 65 35
HSK-A 63 A63.04.12.K ® 12 80 42
HSK-A 63 A63.04.14.K ® 14 80 44
HSK-A 63 A63.04.16.K ® 16 80 48
HSK-A 63 A63.04.18.K ® 18 80 50
HSK-A 63 A63.04.20.K ® 20 80 52
HSK-A 63 A63.04.25.K ® 25 110 65
HSK-A 63 A63.04.32.K ® 32 110 72
HSK-A 63 A63.04.40.K ® 40 125 80
HSK-A 80 A80.04.06.K ® 6 80 25
HSK-A 80 A80.04.08.K ® 8 80 28
HSK-A 80 A80.04.10.K ® 10 80 35
HSK-A 80 A80.04.12.K ® 12 90 42
HSK-A 80 A80.04.14.K ® 14 90 44
HSK-A 80 A80.04.16.K ® 16 100 48
HSK-A 80 A80.04.18.K ® 18 100 50
HSK-A 80 A80.04.20.K ® 20 100 52
HSK-A 80 AB80.04.25.K ® 25 110 65
HSK-A 80 A80.04.32.K ® 32 110 72

HSK-A 100 A100.04.06.K ® 6 80 25
HSK-A 100 A100.04.08.K ® 8 80 28
HSK-A 100 A100.04.10.K ® 10 80 35
HSK-A 100 A100.04.12.K ® 12 80 42
HSK-A 100 A100.04.14.K ® 14 80 44
HSK-A 100 A100.04.16.K ® 16 100 48
HSK-A 100 A100.04.18.K ® 18 100 50
HSK-A 100 A100.04.20.K ® 20 100 52
HSK-A 100 A100.04.25.K ® 25 110 65
HSK-A 100 A100.04.32.K ® 32 110 72
HSK-A 100 A100.04.40.K ® 40 113 80
Lieferzeit delivery time
@ ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @®© on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsanderung vorbehalten Change of construction reserved
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Fraseraufnahmen
end mill holder

Fraseraufnahmen DIN 6359 Whistle Notch fir
Zylinderschéafte DIN 1835-E
End mill holder DIN 6359 Whistle Notch for
end mills DIN 1835-B

Bohrungstoleranz H4
Boring tolerance H4

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %

HSK & d A D
HSK-A 32 A32.05.06 ® 6 80 25
HSK-A 32 A32.05.08 ® 8 80 28
HSK-A 32 A32.05.10 ® 10 80 35
HSK-A 40 A40.05.06 ® 6 80 25
HSK-A 40 A40.05.08 ® 8 80 28
HSK-A 40 A40.05.10 ® 10 80 35
HSK-A 40 A40.05.12 ® 12 90 42
HSK-A 40 A40.05.14 ® 14 90 44
HSK-A 40 A40.05.16 ® 16 90 48
HSK-A 50 A50.05.06 ® 6 80 25
HSK-A 50 A50.05.08 ® 8 80 28
HSK-A 50 A50.05.10 ® 10 80 35
HSK-A 50 A50.05.12 ® 12 90 42
HSK-A 50 A50.05.14 ® 14 90 44
HSK-A 50 A50.05.16 ® 16 90 48
HSK-A 50 A50.05.18 ® 18 90 50
HSK-A 50 A50.05.20 ® 20 100 52
HSK-A 63 A63.05.06 ® 6 80 25
HSK-A 63 A63.05.08 ® 8 80 28
HSK-A 63 A63.05.10 ® 10 80 35
HSK-A 63 A63.05.12 ® 12 90 42
HSK-A 63 A63.05.14 ® 14 90 44
HSK-A 63 A63.05.16 ® 16 100 48
HSK-A 63 A63.05.18 ® 18 100 50
HSK-A 63 A63.05.20 ® 20 100 52
HSK-A 63 A63.05.25 ® 25 110 65
HSK-A 63 A63.05.32 ® 32 110 72
HSK-A 80 A80.05.06 ® 6 80 25
HSK-A 80 A80.05.08 ® 8 80 28
HSK-A 80 A80.05.10 ® 10 80 35
HSK-A 80 A80.05.12 ® 12 90 42
HSK-A 80 A80.05.14 ® 14 90 44
HSK-A 80 A80.05.16 ® 16 100 48
HSK-A 80 A80.05.18 ® 18 100 50
HSK-A 80 A80.05.20 ® 20 100 52
HSK-A 80 A80.05.25 ® 25 110 65
HSK-A 80 A80.05.32 ® 32 110 72
HSK-A 100 A100.05.06 ® 6 90 25
HSK-A 100 A100.05.08 ® 8 90 28
HSK-A 100 A100.05.10 ® 10 90 35
HSK-A 100 A100.05.12 ® 12 100 42
HSK-A 100 A100.05.14 ® 14 100 44
HSK-A 100 A100.05.16 ® 16 100 48
HSK-A 100 A100.05.18 ® 18 100 50
HSK-A 100 A100.05.20 ® 20 110 52
HSK-A 100 A100.05.25 ® 25 120 65
HSK-A 100 A100.05.32 ® 32 120 72
HSK-A 100 A100.05.40 ® 40 120 80

Lieferzeit delivery time
@®© ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsénderung vorbehalten Change of construction reserved
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Kombi-Aufsteckdorn
combi shell mill holder
Zwischenhulse
Morse taper

Kombi-Aufsteckdorne DIN 6358
Combi shell mill holder DIN 6358

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %

HSK & d A [ D
HSK-A 32 A32.10.16 ® 16 55 17 32
HSK-A 32 A32.10.22 ® 22 55 19 40
HSK-A 32 A32.10.27 ® 27 65 21 48
HSK-A 40 A40.10.16 ® 16 50 17 32
HSK-A 40 A40.10.22 ® 22 50 19 40
HSK-A 40 A40.10.27 ® 27 65 21 48
HSK-A 50 A50.10.16 ® 16 50 17 32
HSK-A 50 A50.10.22 ® 22 50 19 40
HSK-A 50 A50.10.27 ® 27 65 21 48
HSK-A 50 A50.10.32 ® 32 65 24 58
HSK-A 63 A63.10.16 ® 16 60 17 32
HSK-A 63 A63.10.22 ® 22 60 19 40
HSK-A 63 A63.10.27 ® 27 60 21 48
HSK-A 63 A63.10.32 ® 32 60 24 58
HSK-A 63 A63.10.40 ® 40 70 27 70
HSK-A 80 A80.10.16 ® 16 60 17 32
HSK-A 80 A80.10.22 ® 22 60 19 40
HSK-A 80 A80.10.27 ® 27 60 21 48
HSK-A 80 A80.10.32 ® 32 60 24 58
HSK-A 80 A80.10.40 ® 40 70 27 70

HSK-A 100 A100.10.16 ® 16 60 17 32
HSK-A 100 A100.10.22 ® 22 60 19 40
HSK-A 100 A100.10.27 ® 27 60 21 48
HSK-A 100 A100.10.32 ® 32 60 24 58
HSK-A 100 A100.10.40 ® 40 70 27 70

Zwischenhilsen fir MK mit Austreiblappen DIN 6383
Morse taper adapter DIN 6383

Bestellnummer
part number

Lieferstatus

X
[%]

HSK 8 MK A D
HSK-A 50 A50.07.01 ® 1 100 25
HSK-A 50 A50.07.02 ® 2 120 32
HSK-A 50 A50.07.03 ® 3 140 40
HSK-A 63 A63.07.01 O] 1 100 25
HSK-A 63 A63.07.02 ® 2 120 32
HSK-A 63 A63.07.03 ® 3 140 40
HSK-A 63 A63.07.04 ® 4 160 48
HSK-A 80 A80.07.01 ® 1 110 25
HSK-A 80 A80.07.02 ® 2 120 32
HSK-A 80 A80.07.03 ® S 150 40
HSK-A 80 A80.07.04 ® 4 170 48

HSK-A 100 A100.07.01 ® 1 110 25
HSK-A 100 A100.07.02 ® 2 120 32
HSK-A 100 A100.07.03 ® 3 150 40
HSK-A 100 A100.07.04 O] 4 170 48
HSK-A 100 A100.07.05 O] 5 200 63
Lieferzeit delivery time
@ ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @®© on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsanderung vorbehalten Change of construction reserved
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Quernut-Aufsteckdorne
Shell mill holder
Zwischenhulsen

Morse taper

Quernut-Aufsteckdorne DIN 6357 mit vergréRertem
Bunddurchmesser
Shell mill holder DIN 6357 for cutters with driving slot

Mit zusatzlichem 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079
With aditional 4 screw holes in compliance with DIN 2079

Bestellnummer
part number

Lieferstatus

<
Q

HSK & d A | D
HSK-A 50 A50.11.16 ® 16 50 17 38
HSK-A 50 A50.11.22 ® 22 60 19 48
HSK-A 50 A50.11.27 ® 27 60 21 58
HSK-A 50 A50.11.32 @® 32 60 24 78
HSK-A 63 A63.11.16 @® 16 50 17 38
HSK-A 63 A63.11.22 ® 22 50 19 48
HSK-A 63 A63.11.27 @® 27 60 21 58
HSK-A 63 A63.11.32 O] 32 60 24 78
HSK-A 63 A63.11.40* ® 40 60 27 88
HSK-A 80 A80.11.22 ® 22 50 19 48
HSK-A 80 A80.11.27 ® 27 50 21 58
HSK-A 80 A80.11.32 ® 32 60 24 78
HSK-A 80 A80.11.40* O] 40 60 27 88
HSK-A 100 A100.11.22 ® 22 50 19 48
HSK-A 100 A100.11.27 @® 27 50 21 58
HSK-A 100 A100.11.32 ® 32 50 24 78
HSK-A 100 A100.11.40* @ 40 60 27 88
HSK-A 100 A100.11.60* ® 60 70 40 130

Zwischenhulsen fir MK mit Anzugsgewinde DIN 6364
Morse taper adapter for tools with morse taper shank
and drawbar thread DIN 6364

%
g
Bestellnummer 5]
part number 5%

HSK Lf MK A D
HSK-A 50 A50.08.01 ® 1 100 25
HSK-A 50 A50.08.02 ® 2 120 32
HSK-A 50 A50.08.03 ® S 140 40
HSK-A 63 A63.08.01 ® 1 100 25
HSK-A 63 A63.08.02 @® 2 120 32
HSK-A 63 A63.08.03 O] & 140 40
HSK-A 63 A63.08.04 ® 4 160 48
HSK-A 80 A80.08.01 ® 1 110 25
HSK-A 80 A80.08.02 ® 2 120 32
HSK-A 80 A80.08.03 @® & 150 40
HSK-A 80 A80.08.04 @® 4 170 48
HSK-A 100 A100.08.01 ® 1 110 25
HSK-A 100 A100.08.02 ® 2 120 32
HSK-A 100 A100.08.03 ® S 150 40
HSK-A 100 A100.08.04 ® 4 170 48
HSK-A 100 A100.08.05 ® 5 200 63

Lieferzeit delivery time
@®© ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsénderung vorbehalten Change of construction reserved
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
Quick-change tapping chucks
NC-Bohrfutter
NC-drill chucks

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit
Langenausgleich auf Druck und Zug
Quick-change tapping chucks with
length compensation

Ausfiihrung mit Kugelfihrungsbiichse
Version with all retainer

Bestellnummer
part number % S .
pannbereich

HSK £ capacity A D d C T
HSK-A 50 A50.16.12 M3 - M14 72 38 19 7 7
HSK-A 50 A50.16.20 M5 - M22 110 54 31 12 12
HSK-A 63 A63.16.12 M3 - M14 72 38 19 7 7
HSK-A 63 A63.16.20 M5 - M22 110 54 31 12 12
HSK-A 100 A100.16.12 M3 - M14 80 38 19 7 7
HSK-A 100 A100.16.20 M5 - M22 100 54 31 12 12

£

L} A

Lieferstatus

[CXOXOXOXOXO]

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne
Langenausgleich auf Druck und Zug
Quick-change tapping chucks with out length
compensation

Bestellnummer
part number % g ;
pannbereich

HSK 58 capacity A D d
HSK-A 50 A50.16.12.1 ® M3 - M14 65 38 19
HSK-A 50 A50.16.20.1 ® M5 - M22 100 54 31
HSK-A 63 A63.16.12.1 ® M3 - M14 65 38 19
HSK-A 63 A63.16.20.1 ® M5 - M22 100 54 31
HSK-A 100 A100.16.12.1 ® M3 - M14 73 38 19
HSK-A 100 A100.16.20.1 ® M5 - M22 90 54 31
S 1)
N b ol

Lieferstatus

NC-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf
NC-Drill chucks for right and left rotation

*Kopfsystem WTE
*Head system WTE

1%
Bestellnummer é
part number 5% S f
g pannbereich
HSK 33 capacity A D
HSK-A 50 A50.15.13* ® 1-13 116 50
HSK-A 50 A50.15.16* ® 3-16 116 57/
HSK-A 63 A63.15.13* ® 1-13 99 50
HSK-A 63 A63.15.16* ® 3-16 99 57
HSK-A 80 A80.15.13* O 1-13 109 50
HSK-A 80 A80.15.16* O] 3-16 109 57
HSK-A 100 A100.15.13* O] 1-13 11 50
HSK-A 100 A100.15.16* ® 3-16 m 57
Lieferzeit delivery time
@ ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @®© on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsanderung vorbehalten Change of construction reserved
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Kontrolldorne / Test arbors
Schlussel fuir Ubergabeeinheit
Socket wrench for conection
Kuhlmittellbergabeeinheit
Delivery unit for coolant

Kontrolldorne DIN 69893
Test arbors DIN 69893

Verwendung: Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
3 gemal 1ISO Empfehlung R 230

ot mret Application: For acceptance tests of machine tools in
e accordance with ISO-recommendation R 230

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %

HSK & D A
HSK-A 32 A32.18.25 ® 25 150
HSK-A 40 A40.18.25 ® 25 150
HSK-A 50 A50.18.32 ® 32 150
HSK -A 63 A63.18.40 ® 40 200
HSK-A 80 A80.18.40 ® 40 300
HSK-A 100 A100.18.40 ® 40 300

Schlussel fiir Ubergabeeinheit
Socket wrench for conection
%
Bestellnummer 5]
part number E %

HSK =t D L

HSK 32 A32.701 ® 8,5 115

HSK40 A40.701 ® 10,5 115

HSK50 A50.701 ® 14,5 115

HSK63 A63.701 ® 16,5 136

HSK80 A80.701 ® 18,5 136

HSK100 A100.701 ® 22,0 136
KihlImittelibergabeeinheit
Delivery unit for coolant
%
Bestellnummer g
part number E %

HSK 25 D d L
HSK 32 A32.700 ® M10 x 1 6 26,0

HSK40 A40.700 ® M12 x 1 8 29,5

HSK50 A50.700 @® M16 x 1 10 33,0

HSK63 A63.700 @® M18 x 1 12 34,5

HSK80 A80.700 ® M20 x 1,5 14 40,0
HSK100 A100.700 ® M24 x 1,5 16 44,0

@© ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage

Konstruktionsénderung vorbehalten

delivery time

@ on stock, subject to prior sale
@ not on stock, delivery time upon request

Change of construction reserved

0904



Spannfutter
Collet chucks
Bohrstangenrohling
Boring bar blanks

Spannfutter fir Spannzange DIN 6499 ER
Collet chucks for collets DIN 6499 ER

Bestellnummer

Lieferstatus

part number % S f
pannbereich

HSK % capacity A D
HSK-C 32 C32.02.10 ® ER16 1 - 10 60 32
HSK-C 40 C40.02.10 ® ER16 1 - 10 60 32
HSK-C 40 C40.02.16 ® ER252 - 16 70 42
HSK-C 40 C40.02.20 ® ER32 2 - 20 75 50
HSK-C 50 C50.02.10 ® ER161 - 10 60 32
HSK-C 50 C50.02.16 ® ER252 - 16 70 42
HSK-C 50 C50.02.20 ® ER32 2 - 20 75 50
HSK-C 50 C50.02.26 ® ER40 3 - 26 80 63
HSK-C 63 C63.02.16 ® ER252 - 16 70 42
HSK-C 63 C63.02.20 ® ER32 2 - 20 75 50
HSK-C 63 C63.02.26 ® ER40 3 - 26 80 63

Bohrstangenrohlinge zu Anfertigung von
Sonderwerkzeugen
- Boring bar blanks for the production of special tools
Vs ' HEKG
L -
_{.-_.-I “\;\ . .--___.-' I
- l\ |F_f_,~’* Ausfiihrung: Kegel und Bund gehartet und geschliffen,
g e . - -
e _k Schaft weich zur weiteren Bearbeitung
. Version: Cone and flange hardened and adjusted. Soft
e body for later processing.
g
Bestellnummer k5]
part number 5%

HSK S8 D A
HSK-C 32 C32.17.40 ® 32,5 100
HSK-C 40 C40.17.50 ® 40,5 160
HSK-C 50 C50.17.63 ® 63,5 250

® 80,5 250

HSK-C 63 C63.17.80

Bohrstangenrohlinge zu Anfertigung von
Sonderwerkzeugen
Boring bar blanks for the production of special tools

Ausfiihrung: Kegel und Bund gehéartet und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung
Version: Cone and flange hardened and adjusted. Soft
body for later processing.

Bestellnummer

Lieferstatus

part number x

HSK D A
HSK-A 32 A32.17.25 O] 25 150
HSK-A 40 A40.17.40 O] 40 150
HSK-A 50 A50.17.50 O] 50 150
HSK-A 63 A63.17.63 O] 63 160
HSK-A 80 A80.17.80 ® 80 250
HSK-A 100 A100.17.97 ® 97 250

Lieferzeit delivery time

@ ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @®© on stock, subject to prior sale

@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsanderung vorbehalten Change of construction reserved
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Fraseraufnahmen
End mill holder
Hydro- Dehnspannfutter
Hydraulic expansion chucks

a) Fraseraufnahmen DIN 6359 Whistle Notch fiir
Zylinderschéafte DIN 1835-E
End mill holder DIN 6359 Whistle Notch for
end mills DIN 1835-E

b)
Hydro-Dehnspannfutter
Hydraulic expansion chucks

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %
HSK 3 d A D
a) HSK-C 32 C32.05.06 ® 6 60 25
HSK-C 32 C32.05.08 ® 8 60 28
HSK-C 32 C32.05.10 ® 10 65 35
HSK-C 40 C40.05.06 ® 6 60 25
HSK-C 40 C40.05.08 ® 8 60 28
HSK-C 40 C40.05.10 ® 10 65 35
HSK-C 40 C40.05.12 ® 12 70 42
HSK-C 40 C40.05.14 ® 14 70 44
HSK-C 40 C40.05.16 ® 16 75 48
HSK-C 50 C50.05.06 ® 6 60 25
HSK-C 50 C50.05.08 ® 8 60 28
HSK-C 50 C50.05.10 ® 10 65 35
HSK-C 50 C50.05.12 ® 12 75 42
HSK-C 50 C50.05.14 ® 14 75 44
HSK-C 50 C50.05.16 ® 16 80 48
HSK-C 50 C50.05.18 ® 18 80 50
HSK-C 50 C50.05.20 ® 20 80 52
HSK-C 63 C63.05.06 ® 6 60 25
HSK-C 63 C63.05.08 ® 8 60 28
HSK-C 63 C63.05.10 ® 10 65 35
HSK-C 63 C63.05.12 ® 12 75 42
HSK-C 63 C63.05.14 ® 14 75 a4
HSK-C 63 C63.05.16 ® 16 80 48
HSK-C 63 C63.05.18 ® 18 80 50
HSK-C 63 C63.05.20 ® 20 80 52
HSK-C 63 C63.05.25 ® 25 95 65
HSK-C 63 C63.05.32 ® 32 100 72
b) HSK-C 32 C32.H06 ® 6 60 34
HSK-C 32 C32.H08 ® 8 60 34
HSK-C 32 C32.H10 ® 10 65 34
HSK-C 32 C32.H12 ® 12 70 34
HSK-C 40 C40.H06 ® 6 60 32
HSK-C 40 C40.H08 ® 8 60 32
HSK-C 40 C40.H10 ® 10 65 32
HSK-C 40 C40.H12 ® 12 70 32
HSK-C 40 C40.H14 ® 14 70 40
HSK-C 40 C40.H16 ® 16 80 40
HSK-C 50 C50.H06 ® 6 60 42
HSK-C 50 C50.H08 ® 8 60 42
HSK-C 50 C50.H10 ® 10 65 42
HSK-C 50 C50.H12 ® 12 75 42
HSK-C 50 C50.H14 ® 14 75 42
HSK-C 50 C50.H16 ® 16 80 42
HSK-C 50 C50.H18 ® 18 80 42
HSK-C 50 C50.H20 ® 20 80 42
HSK-C 63 C63.H06 ® 6 60 53
HSK-C 63 C63.H08 ® 8 60 53
HSK-C 63 C63.H10 ® 10 65 53
HSK-C 63 C63.H12 ® 12 75 53
HSK-C 63 C63.H14 ® 14 75 53
HSK-C 63 C63.H16 ® 16 80 53
HSK-C 63 C63.H18 ® 18 80 53
HSK-C 63 C63.H20 ® 20 80 53
HSK-C 63 C63.H25 ® 25 95 53
Lieferzeit delivery time
@®© ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsénderung vorbehalten Change of construction reserved

0904 9.2/13



Fraseraufnahmen
End mill holder
Hydro-Dehnspannfutter
Hydraulic expansion chucks

Fraseraufnahmen DIN 6359
End mill holder DIN 6359

Vorgewuchtet
Pre- balanced

G 2,5 20.000 min -*

Bestellnummer

Lieferstatus

part number %

HSK o d A D
HSK-C 32 E32.04.06 ® 6 55 25
HSK-C 32 E32.04.08 ® 8 55 28
HSK-C 32 E32.04.10 ® 10 60 85
HSK-C 32 E32.04.12 ® 12 65 42
HSK-E 40 E40.04.06 ® 6 60 25
HSK-E 40 E40.04.08 ® 8 60 28
HSK-E 40 E40.04.10 ® 10 60 35
HSK-E 40 E40.04.12 ® 12 70 42
HSK-E 40 E40.04.14 ® 14 70 48
HSK-E 40 E40.04.16 ® 16 75 50
HSK-E 50 E50.04.06 ® 6 65 25
HSK-E 50 E50.04.08 ® 8 65 28
HSK-E 50 E50.04.10 ® 10 65 85)
HSK-E 50 E50.04.12 ® 12 80 42
HSK-E 50 E50.04.14 ® 14 80 44
HSK-E 50 E50.04.16 ® 16 80 48
HSK-E 63 E63.04.06 ® 6 65 25
HSK-E 63 E63.04.08 ® 8 65 28
HSK-E 63 E63.04.10 ® 10 65 35
HSK-E 63 E63.04.12 ® 12 80 42
HSK-E 63 E63.04.14 ® 14 80 44
HSK-E 63 E63.04.16 ® 16 80 48
HSK-E 63 E63.04.18 ® 18 80 50
HSK-E 63 E63.04.20 ® 20 90 52

Hydro-Dehnspannfutter
Hydraulic expansion chucks

Vorgewuchtet
Pre- balanced

G 2,5 20.000 min -*

Bestellnummer

Lieferstatus

part number x

HSK 3 d A D
HSK-E 40 E40.H06 ® 6 80 34
HSK-E 40 E40.H08 ® 8 80 34
HSK-E 40 E40.H10 ® 10 80 34
HSK-E 40 E40.H12 ® 12 90 34
HSK-E 40 E40.H14 @® 14 90 34
HSK-E 40 E40.H16 ® 16 90 40
HSK-E 50 E50.H06 ® 6 80 42
HSK-E 50 E50.H08 ® 8 80 42
HSK-E 50 E50.H10 ® 10 85 42
HSK-E 50 E50.H12 ® 12 90 42
HSK-E 50 E50.H14 ® 14 90 42
HSK-E 50 E50.H16 ® 16 95 42
HSK-E 50 E50.H18 ® 18 95 42
HSK-E 50 E50.H20 ® 20 100 42

Lieferzeit delivery time
@ ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @®© on stock, subject to prior sale
@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsanderung vorbehalten Change of construction reserved
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Quernut-Aufsteckdorn
Shell mill holder
Spannfutter
Collet chucks

Quernut-Aufsteckdorne DIN 6357 mit vergréRertem
Bunddurchmesser
Shell mill holder DIN 6357 for cutters with driving slot

Vorgewuchtet
Pre- balanced

G 2,5 20.000 min -*

Bestellnummer

Lieferstatus

part number % Spannbereich
HSK 8 oapaciy A D A
HSK-E 40 E40.11.16 ® 16 50 17 38
HSK-E 50 E50.11.16 ® 16 60 17 58
HSK-E 50 E50.11.22 ® 22 60 19 78
HSK-E 63 E63.11.16 ® 16 50 17 38
HSK-E 63 E63.11.22 ® 22 50 19 48

Spannfutter fir Spannzangen DIN 6499 ER
Collet chucks for collets DIN 6499 ER

Vorgewuchtet
Pre- balanced

G 2,5 20.000 min -t

‘l.." _

Bestellnummer

Lieferstatus

part number ¥ Spannbereich

HSK & capacity A D
HSK-E 32 E32.02.10 ® ER161- 10 60 32
HSK-E 40 E40.02.10 ® ER161-10 60 32
HSK-E 40 E40.02.16 ® ER252-16 70 42
HSK-E 50 E50.02.10 ® ER161-10 100 32
HSK-E 50 E50.02.16 ® ER252 - 16 70 42
HSK-E 50 E50.02.20 ® ER322-20 80 50
HSK-E 50 E50.02.26 ® ER40 3 - 26 100 63
HSK-E 63 E63.02.20 ® ER322-20 75 50
HSK-E 63 E63.02.26 ® ER40 3 - 26 80 63

Lieferzeit delivery time

@®© ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale

@ nicht lagerhaltig - Lieferzeit auf Anfrage @ not on stock, delivery time upon request
Konstruktionsénderung vorbehalten Change of construction reserved

0904 9.2/15
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