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VHM-Kreissageblatter

%Solid carbide metal slitting saws

E.1061.0

|
VHM \

E.1062.0

|
VHM \

Frezy tarczowe z weglika spiekanego
I do metalu

Universal

DIN
1838 B

Universal

DIN
1837 A

I_lFr‘ese circolari MD

Sierras circulares de metal duro

:] integral
FORM FORM h
A TOOL B \ TOOL
d1 15 20 25 30 40 50 63 80 100 125 150 160 200
Bohrung hole 5 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32
Starke thickness € /St. € /St € /St € /St €/sSt €/st. €/st. €/t €/st €/st. €/St. €/t € /St
0,10 17,60 18,60 22,00 26,00 29,00
0,20 10,00 11,60 12,60 16,60 21,00 34,00 52,00
0,30 10,00 11,60 11,60 16,60 21,00 28,00 46,00 92,00
0,40 10,00 11,60 13,00 16,60 22,00 28,00 40,00 86,00
0,45 11,60 12,60 15,00 17,60 24,00 29,00 39,00 65,00
0,50 11,60 12,60 15,00 17,60 24,00 29,00 39,00 65,00 118,00
0,60 11,60 12,60 15,00 17,60 24,00 29,00 40,00 63,50 114,00 174,00
0,70 13,60 14,60 16,60 21,00 27,60 31,00 44,50 68,00 109,00 170,00
0,80 13,60 14,60 18,60 23,00 28,60 33,00 49,00 68,00 99,00 168,00
0,90 14,00 15,00 20,00 25,00 2860 34,00 50,00 71,00 98,00 165,00
1,00 14,60 16,60 20,00 25,00 29,60 3500 51,00 71,00 91,00 145,00 234,00 270,00
1,10 15,00 17,60 23,00 28,00 30,60 36,00 53,00 73,00 95,00 150,00
1,20 15,00 17,60 23,00 28,60 31,60 37,00 55,00 76,00 100,00 159,00 234,00 270,00
1,30 15,60 18,60 24,00 29,60 32,00 41,50 56,00 79,00 106,00 178,00
1,40 15,60 20,00 25,00 32,00 34,00 42,50 57,00 82,00 110,00 176,00
1,50 16,60 20,00 25,00 32,00 3500 44,50 58,00 84,00 114,00 183,00 234,00 270,00 517,00
1,60 17,60 21,00 27,60 34,00 36,00 4550 61,00 86,00 120,00 190,00 234,00 270,00 517,00
1,70 19,00 22,00 27,60 34,00 38,00 46,00 64,00 93,00 126,00 207,00
1,80 19,00 22,00 28,60 35,00 39,00 49,00 65,00 94,00 205,00
1,90 20,00 23,00 30,60 36,00 40,00 49,00 68,00 96,00 224,00
2,00 20,00 23,00 31,60 37,00 40,00 51,00 70,00 99,00 222,00 316,00 367,00 623,00
2,50 27,60 29,00 38,00 43,50 52,00 62,00 84,00 117,00 261,00 356,00 416,00 723,00
3,00 31,00 33,00 50,00 52,00 60,00 72,00 95,00 140,00 308,00 396,00 450,00 819,00
3,50 35,00 37,00 55,00 59,00 67,00 82,00 109,00 155,00 354,00
4,00 43,00 44,00 62,00 66,00 74,00 87,0,0 119,00 168,00 403,00 511,00 590,00 1023,00
5,00 53,00 55,00 75,00 80,00 89,00 106,00 142,00 204,00 466,00
6,00 65,00 66,00 89,00 94,00 105,00 123,00 165,00 232,00 570,00

Technische Information Technical information: nur in Form A lieferbar only available in Form A

Werkstoff material Kiihl-/Schmierstoff Schnittgeschw. Vorschub S2 (mm/Zahn)
coolant / lubrication cutting-speed feed S2 (mm/tooth)

.. . 2 - . .
Stahle bis 600 N/mm*< (Automatenstahl) EmuISI.:m Mls_chung 1:20 158 /i 0,010 - 0,030 mm
steels up to 600 N/mm?Z [ free cutting steel) Emulsion mixture 1:20

.. . 2
Stéhle von 600 - 1000 N/mm® (Baustahl) Emulsion emulsion 120 m/min 0,005 - 0,020 mm
steels from 600 - 1000 N/mm2 (constr. st.)
Rostfreie Stahle stainless steels Emulsion Mischung 1:10 80 m/min 0,005 - 0,015 mm
Hochlegierte Stahle high alloyed steels Emulsion Mischung 1:10 70 m/min 0,005 - 0,010 mm
Titan titanium Schneidol cutting oil 60 m/min 0,003 - 0,005 mm
GrauguB iiber 220HB grey cast iron above 220 HB Trocken dry 100 m/min 0,005 - 0,010 mm
Kupferlegierungen copper alloys SapioRuliiung 300 m/min 0,020 - 0,040 mm

emulsion sparkling oil coolant ’ ’
Messinglegierungen brass alloys dto. same 500 m/min 0,010 - 0,040 mm
Aluminium aluminium dto. same 1000 - 2000 m/min 0,010 - 0,040 mm
Vorschub: Feed:
S,= Vorschub pro Zahn $§=5,xZxn S = Vorschub (mm/min) (mm/Zahn)

S,= feed per tooth

Z = Zahnezahl
Z = Number of teeth

S = feed (mm,/min) (mm/teeth)

n = Drehzahl (1/min)
n = speed (1,/min)



Zahnezahl-Tabelle fiir DIN 1837 A Table for numbers of teeth for DIN 1837A

%]
Bohrung hole
Stéarke thickness

0,10
0,20
0,30
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
5,00
6,00

64
64
64
64
48
48
48
48
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

20

80
80
64
64
48
48
48
48
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
32
32
32
32
32
24
24
24
24

80
80
80
64
64
64
64
48
48
48
48
48
48
40
40
40
40
40
40
40
40
40
32
32
32
32
24

30

100
100
80
80
80
80
64
64
64
64
64
84
48
48
48
48
48
48
48
48
48
40
40
40
40
53
32

40 50 63 80 100
10 13 16 22 22
Anzahl der Zahne Number of teeth

128

128 128 160
100 128 128 160
100 100 128 160

80 80 100 128 128
80 100 128 128 160
80 100 100 128 180
80 80 100 128 128
80 80 100 128 128
64 80 100 100 128
64 80 100 100 128
64 80 80 100 128
64 80 80 100 128
64 64 80 100 100
64 64 80 100 100
64 64 80 100 100
64 64 80 100 100
48 64 80 80 100
48 64 80 80 100
48 64 80 80 100
48 64 80 80 100
48 64 64 80 100
48 48 64 80 80

48 48 64 64 80

40 48 64 64 80

40 48 48 64 80

40 40 48 64 64

125
22

160
160
160
160
160
128
128

128
128
128

128

128
100
100
100
100
80
80

Zahnezahl-Tabelle fiir DIN 1838 B Table for Numbers of teeth for DIN 1838B

[}
Bohrung hole
Starke thickness

0,20
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

a

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

20

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

25

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

30 40 50 63
8 10 13 16
Anzahl der Zahne Number of teeth

30 40

30 40

30 40 48 64

30 40 48 64

30 40 48 48

30 40 40 48

24 32 40 48

24 32 40 48

24 32 40 48

24 32 40 40

24 32 32 40

24 32 32 40

24 24 32 40

24 24 32 40

24 24 32 32

24 24 24 32

24 32 24 32

24 32 24 24

24 32 20 24

80
22

B4
64
B4
48
48
48
48
48
40
40
40
40
32
32
32

150
32

150

150

150

150

128

128

128

128

100

160
32

160

160

160

160

128

128

128

128

100

100

80
80
64
64
64
64
48
48
48
48
48
40
40
40
32

200
32

200

160
160

160

160
160
128

128

125
22

80
80
80
64
64
64
64
64
48
48
48
40
40

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Bohren VHM

Reiben HSSE

Frasen VHM |Frasstifte VHM| Reiben VHM

ool <o ol Re A

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

n
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Ny Y
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HSS-Metallkreissageblatter

E.1064.0

Universal

\ DIN
HSS ||1837 4
TOOL

FORM
A

d1

20
Bohrung hole 5
Starke thickness € /s,

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

12,20
12,20
11,00
11,00
10,50
10,50
10,50
10,50
12,20
13,50
13,80
14,90
15,90
18,40
21,40
24,40

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

ar, |

25
8

€ /st

12,60
12,60
11,70
11,70
11,20
11,20
11,20
11,20
12,70
13,50
14,30
15,60
17,00
20,50
23,70
26,50

> t
Winkelzahn: A
Angular tocth: A

10.03

E.1065.0

Universal

32
8

€ /st

13,50
13,50
12,20
12,20
11,70
11,70
11,70
11,70
13,50
14,00
15,40
16,60
17,90
22,30
25,10
27,60

FORM
B

\ DIN
HSS 1838B
UNIVERSAL
TOOL

40
10

€ /st

14,30
14,30
13,80
13,80
12,90
12,90
12,90
12,90
13,80
14,90
15,90
17,90
20,50
24,00
30,20
32,90

. 28

50
13

63
16

80

22

€/ €/st. €/8t
Form A Form A

17,00
17,00 18,60
15,60 17,90 20,70
15,60 17,90 20,70
14,90 17,00 20,20
14,90 17,00 20,20
14,90 17,00 20,20
14,90 17,00 20,20
15,60 17,90 20,70
17,00 19,60 21,90
18,40 21,20 24,40
19,60 22,30 29,20
22,30 24,60 31,60
26,00 31,30 38,50
33,9 39,20 43,80
38,50 43,80 49,10
Form B Form B
17,00
17,00 18,60
15,60 17,90 20,70
15,60 17,90 20,70
14,90 17,00 20,20
14,90 17,00 20,20
14,90 17,00 20,20
14,90 17,00 20,20
15,60 17,90 20,70
17,00 19,60 21,90
18,40 21,20 24,40
19,60 22,30 29,20
22,30 24,60 31,60
26,00 31,30 38,50
33,90 39,20 43,80
55,00 43,80 49,10
Form C Form C
18,70 21,40 24,60
19,60 21,70 27,00
21,40 24,60 27,60
22,30 25,10 28,60
23,90 26,50 34,30
24,60 29,20 37,40
31,30 36,90 44,90
38,50 43,80 48,60
42,40 49,170 55,40
Bogenzahn: B

Rounded tooth: B

E.1066.0

Universal

100
22

€ /st

23,70
23,70
23,70
23,70
24,40
29,70
32,30
36,60
39,20
49,10
54,90
63,70

23,70
23,70
23,70
23,70
24,40
29,70
32,30
36,60
39,20
49,10
54,90
63,70

27,60
29,70
34,30
36,60
38,50
42,60
53,80
59,10
68,10

FORM
C

UNIVERSAL
TOOL

125
22

€ /st

32,90
32,90
32,90
32,90
34,30
36,00
38,00
42,70
63,20
74,80
82,80

32,90
32,90
32,90
32,90
34,30
36,00
38,00
42,70
63,20
73,80
82,80

38,00
39,00
39,60
40,60
41,10
47,00
70,10
77,50
88,60

w3 HSS-Metal slitting
saws

Frezy tarczowe HSS
do metalu

u Frese circolari HSS

Sierras circulares
para metales en HSS

160 200 250 315
32 32 32 40
€/st. €/s. €/s €/st

44,50 58,80

44,50 58,80

46,10 62,80 84,90

47,70 67,10 93,00

53,30 76,10 106,20 165,30
60,40 84,90 117,00 186,90
84,90 110,00 170,10 241,40

100,10 143,10
114,40 164,40

201,10 290,40
237,,00 348,60

44,50 58,80

44,50 58,80

46,10 62,80 84,90

47,70 67,10 93,00

53,30 76,10 106,20 165,00
60,40 84,90 117,00 186,90
84,90 120,00 170,10 241,40

100,170 143,10
114,40 164,40

201,10 290,40
237,00 348,60

47,10 63,40

47,10 63,40

50,10 69,00 89,50

50,70 70,60 98,70

56,80 80,80 110,80 175,20
34,60 91,60 123,70 197,60
91,10 127,60 175,20 250,20

103,20 152,10
121,60 173,60

—

0,15-0,3

209,40 299,00
245,60 357,30

Bogenzahn: C (HZ)
Rounded tooth: C (HZ)
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