Grade in second generation for machining of steel and casting steel
Neue Sortengeneration fiir die Bearbeitung von Stahl und Stahiguss

Higher cutting speed, longer tool life
Hohe Schnittgeschwindigkeit, lange Standzeit

v ZCC Cutting Tools Europe GmbH

CCCT
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YBC152

CVD coated carbide grade (P05-P25) for finishing to medium roughing of steel and casting steel in
turning operation. Outstanding performance under high cutting speed and temperature with excellent
wear resistance.

CVD-beschichte Hartmetalsorte (P05-P25) zum Schlichten bis mittlere Bearbeitung von Stahl und
Stahlguss bei Drehoperationen. Hervorragende Eigenschaft bei hoher Schnittgeschwindigkeit und
Temperatur mit exzellemter Verschleif3festigkeit.

YBC252

CVD coated carbide grade (P10-P35) for me- AEO
dium operation to roughing of steel and casting
steel in turning operation. Optimal perform-
ance of wear resistance and toughness for a
wide application field.

Wear resistance

YBC152

15

YBC252

CVD-beschichtete Hartmetalsorte (P10-P35)

fiir mittlere Bearbeitung bis Schruppen von *
Stahl und Stahlguss bei Drehoperationen. Op- 1) o
timierte Eigenschaft von VerschleiBfestigkeit i

und Zihigkeit fiir einen breiten Anwendungs- Fy 5

bereich.

Thick Al203, Fine grain / Dicke Al203, Feinkorn

MT-TiCN / MT-TiCN

Gradient Carbide Substrat / Gradiertes Hartmetall-Substrat




ISO Werk-
stiickstoff

Workpiece Materials

CVD Coating - Beschichtung

YBC151 ‘ YBC251 ‘ YBC152 ‘ YBC252 ‘ YBC351

Feed rate - Vorschub (mm/rev)

Hardness
Harte HB

0.1-0.6 ‘ 0.1-0.8 ‘ 0.1-0.6 ‘ 0.1-0.8 ‘ 0.2-1.0

Cutting speed - Schnittgeschwindigkeit (m/min)
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Testreport/ Bericht aus der Praxis
Roughing operation gear wheel/ Schruppbearbeitung eines Getrieberades

Innenausdrehen der Bohrung

Inner diameter, boring operation: Vc=350 m/min; f=0,5 mm/r; ap=2-4 mm, wet/ nass

Material/ Material:
Competitor/ Wettbewerb:
Insert/ Platte:

Tool life/ Standzeit:
Result/ Ergebnis:

16MnCr5
new P25 Grade / neue P25 Sorte
WNMG080408 DM YBC252

300 component / 300 Bauteile
YBC252 less flank wear / YBC252 mit deutlich weniger Verschleif
Competitor tool life reached / Wettbewerb Standzeitende erreicht

Wettbewerb
P25

ZCC-CT
YBC252




Inserts /| WSP

Extract from our current programme / Auszug aus dem aktuellen Programme

YBC152 | YBC252 YBC152 | YBC252
CNMG120404-DF . . DNMG110404-DF ° o
CNMG120408-DF . . DNMG110408-DF .
CNMG120412-DF . DNMG110412-DF °
DNMG150404-DF o
YBC152 | YBC252 DNMG150408-DF o
WNMG060404-DF . . DNMG150604-DF . .
WNMG060408-DF . DNMG150608-DF . .
WNMG080404-DF . DNMG150612-DF . .
WNMG080408-DF .
YBC152 | YBC252
e | Veema TNMG160404-DF . .
TNMG160408-DF . o
SNMG120408-DF . o
TNMG160412-DF . o
SNMG120412-DF . o
TNMG220408-DF . o
TNMG220412-DF . o
YBC152 | YBC252
CNMG120404-DM ° ° YBC152 | YBC252
CNMG120408-DM e ° VNMG160404-DF . o
CNMG120412-DM . o VNMG160408-DF o o
CNMG120416-DM . °
CNMG160608-DM . . YBC152 | YBC252
CNMG160612-DM . . SNMG090304-DM .
CNMG160616-DM . . SNMG090308-DM .
CNMG190608-DM . . SNMG120404-DM . .
CNMG190612-DM . . SNMG120408-DM . .
CNMG190616-DM . . SNMG120412-DM . .
SNMG150612-DM ° .
YBC152 | YBC252 SNMG190612-DM . .
TNMG110308-DM o . NSRS 2L *
TNMG160404-DM . . vBo1s2 | YBG252
TNMG160408-DM . .
DNMG110404-DM . .
TNMG160412-DM . .
DNMG110408-DM . .
TNMG220404-DM . .
DNMG110412-DM . .
TNMG220408-DM . .
DNMG150404-DM o o
TNMG220412-DM . .
DNMG150408-DM o o
DNMG150412-DM o o
YBC152 | YBC252 DNMG150604-DM . .
WNMG060408-DM [ ] DNMG150608-DM ° °
WNMG060412-DM . . DNMG150612-DM . .
WNMG080404-DM ° ° DNMG150616-DM ° °
i WNMG080408-DM . o
WNMG080412-DM . . YBC152 | YBC252
WNMG080416-DM . . VNMG160408-DM . .
VNMG160412-DM . .
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